POZERAKOVA SACHTA - ZEBRIK
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ZEBRIK BUDE VYROBEN Z KOMPOZITOVYCH MATERIALU (PRVEK 1 A 2) A Z NEREZOVE OCELI (PRVEK 3).

SPOJOVANI DIL0 BUDE PROVEDENO POMOCI SROUBU.
PRIKOTVENI DO BET. KONSTRUKCE BUDE PROVEDENO NA CHEMICKOU KOTVU — KOTEVNI
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SVORNIKY MIN. M10. ZAPUSTENI DO KONSTRUKCE NA MIN. HLOUBKU 150 mm. MEFV{[TKQ;
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VYSKOVY SYSTEM: BALT PO VYROVNANI

KOTOVANO V mm
VYPRACOVAL KRESLIL ZODP. PROJEKTANT VEDOUCI UTVARU - >

<> VODNI DILA-TBD

INVESTOR POVODI MORAVY, s.p., DREVARSKA 11, 602 00 BRNO

Pracovisté Brno:
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VWYPIS VYROBKU — ZEBRIK
OZN. PROFIL DELKA HMOTNOST HMOTNOST POCET CELKOVA HMOT.
(mm) (mm) (kg/m) (kg) (ks) (kg)
1 ST 51x51x6 6870 2,100 14,427 2 28,854
2 RT 32 / 3 400 0,600 0,240 23 5,520
3 L70x230x4-100 300 3,140 0,942 12 11,304
HMOTNOST CELKEM 45,678
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